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METODO DE | DIAMETRO | AJUSTE |TOLERANCIA\Jy PASSAR PARA FOLHA 13AA-AB-AC|  MATERIAIS X MMWMP GG20 FORMULARIO PAORONEAD0 PLLA MOMA EABRCADRA DE BOMBAS
MEDICAO RESFONSAVEL TEGNIGS:
- TOLERANCIAS CONFORME NORMA NBR 6371 FOFO GG20 o1 [TEMPERAR E REVENIR] FABRICADORA DE BomBAs | RAFAEL MORASS!
¢ —_— i DIMENSAO NOMINAL A FOFO NODULAR oz [ ENGENHARIA
‘ - GRAU DE PRECISAO - z .
| PAQUILETRO. | (aNGULAR) | (#)FNo | ACOCARBONO | 03 peverear 17 DIMENSIONAL DA BOMBA
% _ ACIMA DE 0.5ATE 3 £ 0.0 AGO INOX 04 VIODELO PAT -
£ + 0,0! —_—
MICROMETRO ACIADE SATES o7 BRONZE 05 — E12121ST
- - - 0,7 - g MODELO DA BOMBA:
v A sty 2z Lo | 06 B FBE 1/2- STD
SUBITO ACIMA DE 400 ATE 1.000 £0.30 NYLON 07 ————————— | N° DO DESENHO:
- 3 MATERIA PRIMA :
¥ e B e o TEFLON o DIMB12-002.07
- ACIMA DE 4.000 ATE 8.000 - - COD. MICROSIGA:
CALIBRADOR ACIMA DE 8.000 ATE 12.000 GRAFITE % DES.CONJ_IN°- ——
% ACIMA DE 12.000 ATE 16.000 CELERON 10 : U CODIGO DA BOMBA-:
o - ACIMA DE 16.000 ATE 20.000 - REV.| MODIFICACAO | SML |DATA | NOME | VISTO _— -
PECA PADRAO DIMENSAO NOMINAL | GRAU DE PRECISAQ | BRONZE GRAFmADo | 11 |l P22 m 2 m | PH | 2 ] 2o | 2 . mQ.NQNQMNl .
% - (ANGULAR) (f) FINO METAL PATENTE | 12 0 12em| 0,850mm | 3 2eerm | 2550 7e| NORMA | DESENHO: g VERIF: pm APROV: ppyg
COMPARADOR _ 5:»%%.%%.% mm“ BORRACHA T IEAY A1<V vvvv/vey | vy v L DIN 3141 | DATA: 4 4 000> ESCALAg/rsc [Fo“fpe 4 ixm,\:. 00l
« ACIMA DE 50 ATE 120 + 2 M TUNGSTENIO 14 XCQO»MwWMme o, N\ o, w\ 3, N/\ 25, O\ DIN 1302 | ORIGEM: B
VISUAL _ _ _ >Q,MM\@M WM«%TS wM 0’ AMIANTO GRAFITADO | 15 A A ,\ (Ra) ENGENHARIA . Iﬂ.ODCOLO_H_ §02ﬂ>®m§_H_ \uhoomwwO_H_
M - 207 X 210 Q b o om Gad. o moio clotrénico.




